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SOUDAL Sp. z o.0.
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Tasmy paroszczelne: SWS Basic, SWS Universal,
SWS Aluminium, SWS Extra, SWS B1 i SWS B2 oraz
tasmy paroprzepuszczalne: SWS Basic i SWS Universal

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry jest integralng czescia niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci :
06 listopada 2014 r.

DYREKTOR
w/z Zastepca Dyrektora

ds. Wspolpracy z Gospodarkg

Jan Bobrowicz

Zatgcznik:
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 06 listopada 2009 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8219/2009 zawiera 12 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowac tylko w cafosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB s3 tasmy paroszczelne SWS Basic, SWS
Universal, SWS Aluminium, SWS Extra, SWS B1 i SWS B2 oraz tasmy paroprzepuszczalne SWS
Basic i SWS Universal produkowane przez firme SOUDAL Sp. z o.0.

Tasma paroszczelna SWS Basic wytwarzana jest na bazie folii polietylenowej pokrytej
obustronnie witékning poliestrowa. Wzdtuz jednej z krawedzi tasmy, na catej jej diugosci, znajduje
sig pasek taSmy samoprzylepnej, o szerokosci 19 mm, zabezpieczonej przed sklejaniem papierem
lub folig ochronna.

Tasma paroszczelna SWS Universal wytwarzana jest na bazie folii polietylenowej pokrytej
obustronnie widkning poliestrowg. Wzdiuz jednej krawedzi tasmy, na catej jej dtugosci, znajduje sie
pasek tadmy samoprzylepnej, o szerokosci 19 mm, zabezpieczonej przed sklejaniem papierem lub
folig ochronng. Wzdiuz drugiej krawedzi taémy, na catej jej dlugosci, znajduje sie pasek
elastycznej, samoprzylepnej masy butylowej, o szerokosci 19 mm i grubosci 0.4 mm,
zabezpieczonej papierem lub folig ochronna.

Tasma paroszczelna SWS Aluminium wytwarzana jest na bazie folii polietylenowej pokrytej
z jednej strony wiokning poliestrowa a z drugiej folig aluminiowa. Wzdtuz jednej krawedzi tasmy,
na catej jej dlugosci, po stronie wtdkniny, znajduje sie pasek tasmy samoprzylepnej, o szerokosci
18 mm, zabezpieczonej przed sklejaniem papierem lub folia ochronna. Wzdtuz drugiej krawedzi
tasmy, na calej jej dlugosci, po stronie folii aluminiowej, znajduje sie pasek elastycznej,
samoprzylepnej masy butylowej, o szerokosci 19 mm i grubosci 0,4 mm, zabezpieczonej papierem
lub folig ochronna.

Tasma paroszczelna SWS Extra wytwarzana jest na bazie foli z termoplastycznego
elastomeru, pokrytej z jednej strony wiokning poliestrowa a z drugiej, na catej szerokosci, warstwa
samoprzylepnej masy butylowej, o grubosci 0,4 mm, zabezpieczonej papierem lub folig ochronna.
Wzdtuz jednej krawedzi tasmy, na catej jej dlugosci, po stronie widkniny, znajduje si¢ pasek tasmy
samoprzylepnej, o szerokosci 19 mm, zabezpieczone] przed sklejaniem papierem lub folig
ochronna.

Tasma paroszczelna SWS B1 wytwarzana jest na bazie wiokniny polipropylenowej pokrytej
z jednej strony na catej szerokoéci, warstwg samoprzylepnej masy butylowej, o grubosci 0,8 mm.
zabezpieczonej papierem lub folig ochronna.

Tasma paroszczelna SWS B2 wytwarzana jest na bazie folii aluminiowej pokrytej z jednej
strony na catej szerokosci, warstwg samoprzylepnej masy butylowej, o grubosci 0.8 mm,

zabezpieczonej papierem lub folig ochronna.




L AT-15-8219/2009 4/12

Tasma paroprzepuszczalna SWS Basic wytwarzana jest na bazie folii polietylenowej, o
specjalnej strukturze, pokrytej obustronnie wiékning poliestrowa. Wzdtuz jednej z krawedzi tasmy,
na catej jej dtugosci, znajduje sie pasek tasmy samoprzylepnej, o szerokosci 19 mm,
zabezpieczonej przed sklejaniem papierem lub folig ochronna.

Tasma paroprzepuszczalna SWS Universal wytwarzana jest na bazie folii polietylenowej, o
specjalnej strukturze, pokrytej obustronnie wiékning poliestrowa. Wzdtuz jednej krawedzi tasmy, na
catej jej diugosci, znajduje sie pasek tasmy samoprzylepnej, o szerokosci 19 mm, zabezpieczone;j
przed sklejaniem papierem lub folig ochronna. Wzdtuz drugiej krawedzi tasmy, na catej jej
dtugosci, znajduje sie pasek elastycznej, samoprzylepnej masy butylowej, o szerokosci 19 mm i
grubosci 0,4 mm, zabezpieczonej papierem lub folig ochronna.

Tasmy, objete niniejszg aprobatg, dostarczane sg w odcinkach o szerokosci 50 (tylko
tasma paroszczelna SWS B2), 70, 100 lub 150 mm i diugosci 25 m, w kolorach wg katalogu
producenta, nawinietych na tekturowe tuleje. Tasmy mogg by¢ rowniez dostarczane w innych
wymiarach po uzgodnieniu z odbiorca.

Wymagane wiasciwosci techniczne tasm paroszczelnych SWS Basic, SWS Universal, SWS
Aluminium, SWS Extra, SWS B1 i SWS B2 oraz tasm paroprzepuszczalnych SWS Basic i SWS
Universal podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tasmy paroszczelne SWS Basic, SWS Universal, SWS Aluminium, SWS Extra oraz SWS
B1 i SWS B2 sg przeznaczone do uszczelniania potgczen osciezy z oscieznicami drzwi i okien, od
strony wewnetrznej przegrody.

Tasmy paroprzepuszczalne SWS Basic i SWS Universal sg przeznaczone do uszczelniania
potaczen osciezy z oscieznicami drzwi i okien, od strony zewnetrznej przegrody.

Zakres stosowania tasm paroszczelnych SWS BASIC, SWS UNIVERSAL, SWS
ALUMINIUM, SWS EXTRA, SWS B1 i SWS B2 oraz tasm paroprzepuszczalnych SWS BASIC i
SWS UNIVERSAL powinien wynikac z wiasciwosci technicznych okreslonych w p. 3.

Stosowanie tasm paroszczelnych SWS Basic, SWS Universal, SWS Aluminium, SWS Extra
oraz SWS B1 i SWS B2 oraz tasm paroprzepuszczalnych SWS Basic i SWS Universal powinno
by¢ zgodne z:

- dokumentacjg techniczng opracowang dla okreslonego zastosowania,
- instrukcja stosowania, opracowana przez Producenta i dostarczang odbiorcom przez
dystrybutora z kazda partig wyrobow,

- postanowieniami niniejszej Aprobaty Technicznej.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wiasciwosci techniczne tasm paroszczelnych SWS Basic, SWS Universal, SWS
Aluminium, SWS Extra oraz SWS B1 i SWS B2

Wymagane wiasciwosci techniczne tasm paroszczelnych SWS Basic, SWS Universal,
SWS Aluminium, SWS Extra oraz SWS B1 i SWS B2 podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Wymagania
Wiasciwosci SWS Basic SWS Metody badan
SWS Aluminium | SWS Extra | SWS B1 SWS B2
Universal
1 2 3 4 5 6 7 8
1 | Dopuszczalne odchytki
wymiardow, mm: PN-EN 1848-
- Gugosci | . -250/+750 2:2003
- szerokosci +2
2 |Snbassh, mm 0.7 £10% | 0.4 +10% | 0.9+ 10% | 1.1 £10% | 1.2 + 10% PN~2E£!08249-
3 | Masa powierzchniowa, 260 + 230 + 1250 + 1130 + 1085 + PN-EN 1849-
a/m 10% 10% 10% 10% 10% 2:2004
4 | Zmiany wymiarow
liniowych, %, po6 hw
temp. + 80 °C w kierunku: PN}EE‘DS;OT*
- diugosci wydiuzenie / skurcz < 1,0 :
- szerokosci wydtuzenie / skurcz < 0,5
5 | Wytrzymatosé na
rogciaganie, MPa 29,0 =140 >40 =20 >4,0 PN_‘IE;QQIQSBO 527-
= : : na
6 ;Vydiuzenle przy zerwaniu, 70 5 350 /40 >80 > 80 probkach typu 18
2 wg PN-EN ISO
7 | Modut sprezystosci przy 527-3:1998
rozciaganiu, MPa > 140 > 480 >70 >20 > 190
8 |Odpornos¢ na rozdzieranie ) ) 5.6.1
przez gwozdz, N =100 > 100 > 60 p. 5.6.
9 | Opér dyfuzyjny pary 562
wodnej, m?h-hPa/g > 830 > 5000 > 1300 > 1300 > 5000 p- 5.6.
10* | Grubos¢ warstwy powietrza
0 réwnowaznym oporze 285 > 1500 >80 >80 > 1500 p.5.6.2
dyfuzyjnym Sq, m

* wlasciwosé okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych wyrobow
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3.2, Wtasciwosci techniczne tasm paroprzepuszczalnych SWS Basic i SWS Universal

Wymagane wiasciwosci techniczne tasm paroprzepuszczalnych SWS Basic i SWS
Universal podano w tablicy 2.

Tablica 2
5 g s Wymagania )
Poz. Wiasciwosci Metody badan
SWS Basic SWS Universal
1 2 3 4 5
1 Dopuszczalne odchytki wymiarow, mm:
...... dlugosci ... %250 | PN-EN 1848-2:2003
- szerokosci 2
2 Grubosci, mm 0.5+10% PN-EN 1849-2:2004
| 3 [Masa powierzchniowa, g/m’ 155 + 10% PN-EN 1849-2:2004
4 | Zmiany wymiarow liniowych, %, po 6 h w
| temp. + 80 °C w kierunku: 7.5
- diugosci wydluzenie / skurcz< 1,6 | PN-EN 1107-2:2002
- szerokosci wydtuzenie / skurcz < 1,0
5 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie, MPa >10 PN-EN ISO 527-
i T 1:1998 na probkach
6 | Wydluzenie przy zerwaniu, % > 35 typu 1B wg PN-EN
7 Modut sprezystosci przy rozcigganiu, MPa =90 ISO 527-3:1998
8 Odpornosé na rozdzieranie przez gwozdz, N >35 p. 5.6.1
g Opor dyfuzyjny pary wodnej, m*h-hPalg <05 p. 5.6.2
10 | Wodoszczelnoseé przy cisnieniu 2 kPa . . PN-EN 1928:2002
dziaftajgcym w czasie 24 h lirelle przesigcanisweny metoda B
11* | Grubosé warsm powietrza o rownowaznym <005 p.5.6.2
oporze dyfuzyjnym Sg, m
* wlasciwosc okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objgta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych wyrobow

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Tasémy paroszczelne SWS Basic, SWS Universal, SWS Aluminium, SWS Extra, SWS B1
i SWS B2 oraz tasmy paroprzepuszczalne SWS Basic i SWS Universal powinny by¢ dostarczane
w oryginalnych opakowaniach Producenta, oraz przechowywane i transportowane zgodnie
z instrukcjg Producenta, w sposob zapewniajacy niezmiennosc ich wiasciwosci technicznych.
Do kazdego opakowania wyrobu producent jest obowiazany dotaczy¢ informacje zawierajacg
co najmnie] nastepujgce dane:
— nazwe i adres producenta,
— identyfikacje wyrobu zawierajgca nazwe wyrobu,
— podstawowe wymiary,
— nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8219/2009,
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— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— znak budowlany.
Sposob  oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogoine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢é wprowadzone do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnoéci z Aprobata Techniczng
ITB AT-15-8219/2009 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041), oceny zgodnosci tasém paroszczelnych oraz tasm
paroprzepuszczalnych, objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8219/2009, dokonuje producent
stosujac system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8219/2009 na podstawie:

a. wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,

b. zaktadowej kontroli produkcii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu tasm paroszczelnych SWS Basic, SWS Universal, SWS Aluminium,
SWS Extra, SWS B1 i SWS B2 oraz tasm paroprzepuszczalnych SWS Basic i SWS Universal

obejmuje:
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— zmiany wymiarow liniowych,

— wytrzymatosc¢ na rozcigganie,

— wydtuzenie przy zerwaniu,

— modut sprezystosci,

— opor dyfuzyjny pary wodnej,

— wodoszczelnos¢ (tylko tadmy paroprzepuszczalne).

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzanie skiadnikow,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkciji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB AT-
15-8219/2009. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzacé, ze wyroby spetniaja kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobow

powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyroboéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace tasm paroszczelnych oraz tasm
paroprzepuszczalnych obejmujg sprawdzenie:
a) odchytek wymiardw (dtugosci i szerokosci)
b) grubosci,

c) masy powierzchniowe;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe tasm paroszczelnych oraz tasm

paroprzepuszczalnych obejmujg sprawdzenie:
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a) zmiany wymiaréw liniowych,

b) wytrzymatosci na rozcigganie,
c) wydluzenia przy zerwaniu,

d) oporu dyfuzyjnego pary wodnej,

e) wodoszczelnosci (tylko tasmy paroprzepuszczalne).

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobow powinna byé okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentami wymienionymi w tablicy 1 oraz
ponizszymi opisami. Wyniki nalezy poréwna¢ z wymaganiami poszczegolnych cech, podanymi w
tablicy 1.

5.6.1. Odpornosc¢ na rozdzieranie przez gwozdz. Badanie nalezy wykonac na prébkach w
ksztaicie paskow o diugosci 250 mm i szerokosci 50 mm. W osi kazdej z probek, w odlegtosci50 mm
od ich konca, wycina sie otwér o $rednicy 3 mm. Nastepnie probki umieszcza sie w uchwycie (z
wyjmowanym gwozdziem z jednej strony | ze szczekami ptaskimi z drugiej) i poddaje dziataniu sity
rozciggajace] z predkoscig posuwu gtowicy 100 mm/min. Jako wynik badania przyjmuje sie

maksymalna sife przy ktorej nastgpi rozdarcie lub naddarcie przez gwozdz.

5.6.2. Opor dyfuzyjny pary wodnej oraz grubos¢ warstwy powietrza o rownowaznym
oporze dyfuzyjnym. Badanie nalezy przeprowadzi¢ na 5 prébkach o $rednicy 80 mm, wycietych z
badanego wyrobu.. Prébki nalezy umiesci¢é w naczyniach badawczych tak, zeby przegradzaty
obszary o roznym cidnieniu czastkowym pary wodnej: wnetrze naczynia badawczego z
pochtaniaczem wilgoci oraz otoczenie, w ktorym jest komora o ustabilizowanej temperaturze |
wilgotnosci wzglednej powietrza. Réznica cisnien czastkowych pary wodnej po obu stronach
powinna wynosi¢ 15,1 hPa. Zmiany masy probki mierzy sie z dokiadnoscig do 0,001 g, az do

ustabilizowania sie przeptywu.
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5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobierac losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby, mozna uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna AT-15-8219/2009 jest dokumentem stwierdzajacym przydatnoscé
tasm paroszczelnych SWS Basic, SWS Universal, SWS Aluminium, SWS Extra, SWS B1 i SWS
B2 oraz tasm paroprzepuszczalnych SWS Basic i SWS Universal do stosowania w budownictwie w
zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. z. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy ninigjsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wlasciwo$ciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowag deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng i

oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wiasnoéci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia
13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. —
Prawo Wiasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119/2003 poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien
nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta tasm paroszczelnych SWS Basic,
SWS Universal, SWS Aluminium, SWS Extra, SWS B1 i SWS B2 oraz tasm paroprzepuszczalnych
SWS Basic i SWS Universal od odpowiedzialnosci za wiasciwg jakos¢ tych wyrobdw oraz

wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe zastosowanie.
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6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych ze

stosowaniem w budownictwie tasm paroszczelnych SWS Basic, SWS Universal, SWS Aluminium,
SWS Extra, SWS B1 i SWS B2 oraz tasm paroprzepuszczalnych SWS Basic i SWS Universal
nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-

8219/2009.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8219/2009 jest wazna do 6 listopada 2014 .
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane;

z odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1107-2:2002

PN-EN 1848-2:2003

PN-EN 1849-2:2004

PN-EN 1928:2002

PN-EN I1SO 527-1:1998

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslanie stabilnosci wymiarow.
Czesc 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachow

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslanie dfugosci, szerokoSci,
prostoliniowosci i ptaskosci. Czesc 2: Wyroby z tworzyw sztucznych
I kauczuku do izolacji wodochronnej dachow

Elastyczne wyroby wodochronne. grubosci i gramatury. Czesc 2:
Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej
dachow

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow. Okreslanie
wodoszczelnosci

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy

statycznym rozcigganiu. Zasady ogolne
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PN-EN ISO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Warunki badar folii i ptyt

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do
probki

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. Praca badawcza dotyczaca tasm paroszczelnych INTEGRA SILVER, INTEGRA GOLD,
INTEGRA DYNAMIC, INTEGRA PLATINUM oraz B1 i B2, produkciji firmy AIB, NL-3737/A/08,
Zaktad Badan Lekkich Przegrod i Przeszklen ITB, Warszawa 2006 r.

2. Praca badawcza dotyczaca tasm paroszczelnych INTEGRA SILVER, INTEGRA GOLD,
INTEGRA DYNAMIC, INTEGRA PLATINUM oraz B1 i B2, produkcji firmy AIB. Okreslenie
przenikania pary wodnej, NL-3737/A/06/a, Zaktad Badan Lekkich Przegrod i Przeszklen ITB,
Warszawa 2006 r.

3. Praca badawcza dotyczaca tasm paroprzepuszczalnych INTEGRA SILVER oraz INTEGRA
GOLD, produkcji firmy AIB Slaczka, Szpura, Dytko Spétka Jawna, NL-3989/A/06, Zaktad
Badan Lekkich Przegrod i Przeszklen ITB, Warszawa 2006 .




